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	本技术条件由鞍钢股份有限公司制造管理部提出。

	菱镁石块采购技术条件
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　技术要求
	3.1　牌号和理化指标
	3.1.1菱镁石按MgO含量和使用区域分类，菱镁石取“菱、镁”汉语拼音字首LM，后面的数字为氧化镁的
	3.1.2理化指标应符合表1的规定。
	3.2　物理状态
	3.2.1　粒度
	10mm～30mm。超出上、下限的重量均不能超过总重量的10%。
	3.2.2　外观
	不得混入其他外来杂物。


	4　试验方法
	4.1　菱镁石的取样按Q/ASB H001.4的规定进行，制样按Q/ASB H001.5的规定进行，粒度的检
	4.2　菱镁石中氧化镁、氧化钙含量的测定按GB/T 3286.1、Q/ASB H312.1或Q/ASB H3
	4.3　菱镁石中二氧化硅含量的测定按GB/T 3286.2、Q/ASB H312.1或Q/ASB H312.
	4.4　菱镁石中氟化钙含量的测定按Q/ASB H332的规定执行。
	4.5　菱镁石中磷含量的测定按Q/ASB H303.7的规定执行。
	4.6　菱镁石中硫含量的测定按Q/ASB H312.2的规定执行。
	4.7　菱镁石中水分含量的测定按Q/ASB H303.13的规定执行。
	4.8　菱镁石灼烧减量的测定按Q/ASB H312.4的规定执行。

	5　检验规则
	6　包装、标志和质量证明书。




