
具体实施方式

    实施例1

    1.按下列配比称取原料(质量百分比)：

    刚玉颗粒(刚玉颗粒的质量要求为Al2O3含量大于95％，体积密度大于3.6g/cm3)：

8～5mm，3％；5～3mm，13％；3～1mm，2％；≤1mm，5％；碳化硅颗粒(SiC含量要

求大于95％)：≤1.0mm，8％；粘土细粉：≤0.1mm，8％；焦炭粉：≤0.5mm，20％；镁橄

榄石颗粒：3～0.5mm，5％；≤0.5mm，5％；煤矸石颗粒：3～0.5mm，5％；≤0.5mm，5％；中温沥青粉：≤0.5mm，6％；焦油：15％。

2.先将所有细粉料(刚玉和碳化硅细粉、粘土细粉、焦炭粉和中温沥青粉)先混合均匀，然后在搅拌机中先把所有粗颗粒原料搅拌5分钟，加入一半焦油结合剂，搅拌10分钟，使粗颗粒表面被焦油润湿，然后将细粉料加入搅拌机，再搅拌10分钟后，加入另一半焦油结合剂继续搅拌15分钟，然后经过练泥机挤出，即可将该炮泥耐火材料包装。

试样的理化性能为(还原气氛下热处理)：200℃*24h体积密度1.97g/cm3，1400℃*4h

体积密度1.76g/cm3；200℃*24h耐压强度10.08MPa，1400℃*4h耐压强度45.38MPa，1500℃*4h耐压强度49.21MPa。

    实施例2

    1.按下列配比称取原料(质量百分比)：

    刚玉颗粒(刚玉颗粒的质量要求为：Al2O3含量大于95％，体积密度大于3.6g/cm3)：

8～5mm，3％；5～3mm，13％；3～1mm，5％；≤1mm，5％；碳化硅颗粒(SiC含量要

求大于95％)：≤1.0mm，8％；粘土细粉：≤0.5mm，10％；焦炭粉：≤0.5mm，20％；煅烧镁橄榄石颗粒：3～0.5mm，9％；镁橄榄石颗粒：≤0.5mm，6％；中温沥青粉：≤0.5mm，

6％；树脂：15％。

    2.先将所有细粉料(刚玉和碳化硅细粉、粘土细粉、镁橄榄石细颗粒、焦炭粉和中

温沥青粉)混合均匀，然后在搅拌机中先把所有粗颗粒原料搅拌5分钟，加入一半树脂

结合剂，搅拌10分钟，使粗颗粒表面被树脂润湿，然后将细粉料加入搅拌机，再搅拌

10分钟后，加入另一半树脂结合剂继续搅拌15分钟，然后经过真空练泥机挤出，即可

将该炮泥耐火材料包装发运使用。

    试样的理化性能为(还原气氛下热处理)：200℃*24h体积密度2.24g/cm3，1400℃*4h

体积密度1.94g/cm3；200℃*24h耐压强度11.02MPa，1400℃*4h耐压强度48.12MPa，

1500℃*4h耐压强度51.32MPa。

    实施例3

    1.按下列配比称取原料(质量百分比)：

    刚玉颗粒(刚玉颗粒的质量要求为：Al2O3含量大于95％，体积密度大于3.6g/cm3)：

8～5mm，3％；5～3mm，15％；3～1mm，6％；≤1mm，5％；碳化硅颗粒(SiC含量要

求大于95％)：≤0.5mm，10％；粘土细粉：≤0.1mm，10％；焦炭粉：≤0.5mm，20％；煤

矸石颗粒：3～0.5mm，10％；中温沥青粉：≤0.5mm，6％；焦油：15％。

    2.先将所有细粉料(刚玉和碳化硅细粉、粘土细粉、焦炭粉和中温沥青粉)混合均匀，

然后在搅拌机中先把所有粗颗粒原料搅拌5分钟，加入一半焦油结合剂，搅拌10分钟，

使粗颗粒表面被焦油润湿，然后将细粉料加入搅拌机，再搅拌10分钟后，加入另一半焦

油结合剂继续搅拌15分钟，然后经过练泥机挤出，即可将该炮泥耐火材料包装发运使用。

    试样的理化性能为(还原气氛下热处理)：200℃*24h体积密度2.11g/cm3，1400℃*4h

体积密度1.81g/cm3；200℃*24h耐压强度10.13MPa，1400℃*4h耐压强度45.68MPa，

1500℃*4h耐压强度48.15MPa。


