具体实施方式​ ​
实施例1​ ​        

将菱镁矿原料均匀铺设在台车上，将台车从窑头推入窑内，进入预热带。预热带的热源​是利用煅烧带所排放出的温度为480℃的热烟气，以充分利用其携带的热量，提高燃料利用​率，降低能耗。在预热带台车停留40分钟，即预热时间为40分钟。经过预热后，矿料温度​达到300℃，热烟气的温度降至350℃。对矿料进行预热后的烟气经除尘系统除尘净化后，采​用通常的方法对其进行回收。​然后将台车推入在煅烧带，在煅烧带利用设置在隧道窑中部两侧的燃烧设备对菱镁矿进​行煅烧。为了使其充分分解出氧化镁，并使氧化镁保持很好的活性，将煅烧带的温度控制在​750℃，煅烧时间1.5小时。​ ​        

继续将台车推入在冷却带，在冷却带，即窑尾，鼓入常温的冷风对煅烧后的矿料进行冷​却。冷却时间为60分钟，将矿料冷却至200℃。然后将台车推出隧道窑，将矿料自然冷却至​常温。​ ​        

最后将冷却至常温的矿料粉碎至粒度为45μm，得到碘吸附值为98mgI2/g、氧化镁含量​为92％轻烧氧化镁产品。​ ​        

实施例2​ ​        

将菱镁矿原料均匀铺设在台车上，将台车从窑头推入窑内，进入预热带。预热带的热源​是利用煅烧带所排放出的温度为400℃的热烟气，以充分利用其携带的热量，提高燃料利用​率，降低能耗。在预热带台车停留60分钟，即预热时间为60分钟。经过预热后，矿料温度​达到250℃，热烟气的温度降至280℃。对矿料进行预热后的烟气经除尘系统除尘净化后，采​用通常的方法对其进行回收。​ ​        

然后将台车推入在煅烧带，在煅烧带利用设置在隧道窑中部两侧的燃烧设备对菱镁矿进​行煅烧。为了使其充分分解出氧化镁，并使氧化镁保持很好的活性，将煅烧带的温度控制在​850℃，煅烧时间1小时。​ ​        

继续将台车推入在冷却带，在冷却带，即窑尾，鼓入常温的冷风对煅烧后的矿料进行冷​却。冷却时间为35分钟，将矿料冷却至290℃。然后将台车推出隧道窑，将矿料自然冷却至​常温。​ ​        

最后将冷却至常温的矿料粉碎至粒度为55μm，得到碘吸附值为90mgI2/g、氧化镁含量​为93.5％的轻烧氧化镁产品。​ ​

