具体实施方式

        下面结合实施例对本发明作进一步描述。

        实施例中所得熔块的尺寸可以根据需要确定，将熔块破碎为不同的粒度砂或粉时，通过封闭式机械破碎方法破碎，此方法避免了其它杂质的引入，最后经常规方法(除铁器)除铁，水洗形成待用成品砂或粉。

        实施例1

        采用高纯氧化镁(MgO质量含量≥99.5％)为原料，将高纯氧化镁100％重量份制成炉料。将炉料分批投入三相电弧炉中进行熔炼，控制电极提升保持长弧，电极与熔料面的距离为1cm，熔料在3400℃逐步加料，二次电压(电极电压)为100伏，电流为1200安，熔液再保温1小时(保温电流200安)。然后再加料、再加温、再保温，多次重复上述过程，直至得到直径约500mm熔块。将熔块破碎为砂，经常规方法(除铁器)除铁，水洗形成待用成品砂。

        氧化镁成品砂纯度高，MgO质量含量为99.8％，气孔率为1.2％，体积密度为3.9g/cm3。

        实施例2

        采用高纯氧化镁(MgO质量含量≥99.5％)为原料，将高纯氧化镁100％重量份制成炉料。将炉料分批投入三相电弧炉中进行熔炼，控制电极提升保持长弧，电极与熔料面的距离为0.5cm，熔料在3200℃逐步加料，二次电压(电极电压)为130伏，电流为200安，熔液再保温1小时(保温电流200安)。然后再加料、再加温、再保温，多次重复上述过程，直至得到直径约500mm熔块。将熔块破碎为砂，经常规方法(除铁器)除铁，水洗形成待用成品砂。

        氧化镁成品砂纯度高，MgO质量含量为99.5％，气孔率为1.5％，体积密度为4.1g/cm3。

        实施例3

        采用高纯氧化镁(MgO质量含量≥99.5％)为原料，将高纯氧化镁100％重量份制成炉料。将炉料分批投入三相电弧炉中进行熔炼，控制电极提升保持长弧，电极与熔料面的距离为2cm，熔料在3300℃逐步加料，二次电压(电极电压)为115伏，电流为2000安，熔液再保温1小时(保温电流200安)。然后再加料、再加温、再保温，多次重复上述过程，直至得到直径约500mm熔块。将熔块破碎为砂，经常规方法(除铁器)除铁，水洗形成待用成品砂。

        氧化镁成品砂纯度高，MgO质量含量为99.7％，气孔率为1.8％，体积密度为3.8g/cm3。

