权利要求书

        1.一种纳米白云石粉改性的复合吸音材料，其特征在于，其由下列重量份的原料制成：重晶石粉 100-120、陶粒50-60、纳米白云石粉40-50、醋丙乳液80-90、改性树木灰烬55-65、氢氧化铝15-20、陶瓷纤维20-30、纳米碳10-20、EVA 20-30、CPE 15-20、SBR 5-10、马来酸二辛酯5-8、十溴二苯醚4-6、二甲基二巯基乙酸异辛酯锡1-2、硬脂酸锌2-3。  

        2.根据权利要求1所述的纳米白云石粉改性的复合吸音材料，其特征在于，所述的改性树木灰烬由以下方法制得：先用10-15%盐酸浸泡树木灰烬3-4h，去离子水洗涤干净，再用10-12%氢氧化钠溶液浸泡3-4h，再用去离子水洗涤至中性，烘干，加入相当于树木灰烬重量2-3%的木质素磺酸钠、1-2%的甲基三乙氧基硅烷、2-3%的环氧化甘油三酸酯、3-5%的陶瓷粉，高速1200-1500r/min搅拌20-30min，烘干粉碎研磨成超细粉末即可。  

        3.一种如权利要求1所述的纳米白云石粉改性的复合吸音材料的制备方法，其特征在于包括以下步骤：  

        （1）将重晶石粉、陶粒、纳米白云石粉分别干燥除水分，干燥温度为110-120℃，干燥时间为2-3h，按后按配方配比将重晶石粉、陶粒、纳米白云石粉、氢氧化铝、醋丙乳液加入高速混合机中，在150-160℃下以500-800rpm的速度搅拌混合3-5min，再加入改性树木灰烬继续共混5-8min，物料冷却至常温待用；  

        （2）将EVA、SBR、CPE、马来酸二辛酯、十溴二苯醚、二甲基二巯基乙酸异辛酯锡、硬脂酸锌加入多向运动混合机进行初混，初混4-6min，然后进入高速混合机，加入纳米碳、陶瓷纤维，在105-110℃下以1500-2000rpm的速度搅拌2-5min，物料冷却至常温待用；  

        （3）将上述步骤（1）和步骤（2）制得的物料加入双螺杆混合挤出机进行处理，依据产品指标要求温度设定范围180-280℃，然后将挤出的物料投入造粒机造粒，即得复合吸音材料。  
