具体实施方式

实施例1           
(1)按配方混合原料：配方按质量百分比为：用后镁碳砖粉，18％；用后 滑板砖粉，78％，Al，4％。    
(2)混料：将混合后的原料在行星式球磨机中球磨6小时，研磨至粒径小 于5μm。           
(3)干燥：放入干燥箱100℃干燥4小时。           
(4)压力成型：按照0.5ml/10g的比例添加羧甲基纤维素钠粘结剂混匀，在 100MPa压力下机压成型。           
(5)高温热处理：通入普通氮气(99.95％)，氮气压力为0.1MPa，温度为 1600℃，保温时间为6小时。           
热处理制得材料的结构表征：XRD结果显示合成出较纯的镁阿隆材料(图 1)，扫描断口电镜照片(图2)表明合成的镁阿隆呈颗粒状，且晶粒间结合较致 密，其断口形貌照片表明其断裂方式主要为穿晶和沿晶混合断裂。           
实施例2           
本发明较具体的方法之二是：(1)按配方混合原料：配方按质量百分比为： 用后镁碳砖粉，18％；用后滑板砖粉，77％；AlN，5％。           
(2)混料：将混合后的原料在行星式球磨机中球磨6小时，研磨至粒径小 于5μm。           
(3)干燥：放入干燥箱100℃干燥4小时。           
(4)压力成型：按照0.5ml/10g的比例添加羧甲基纤维素钠粘结剂混匀，在 100MPa压力下机压成型。           
(5)高温热处理：通入普通氮气(99.95％)，氮气压力为0.1MPa，温度为 1650℃，保温时间为2小时。           
热处理制得材料的结构表征：XRD结果显示合成出较纯的镁阿隆材料(图 3)，扫描电镜照片(图4)表明镁阿隆也呈现颗粒状，但由于保温时间较短，晶 粒尺寸较小，但形状较为规则，颗粒之间结合较好，其断裂方式主要为沿晶和穿 晶混合断裂。   

