具体实施方式

        本发明的应用原理如下：  

        白云石粉里的碳酸钙和氧化镁和硫酸及催化剂作用下反应，生成硫酸钙和液体硫酸镁，液体硫酸镁和外加硫酸镁结合后，和轻烧镁粉反应生成气硬性硫氧镁水泥，硫氧镁水泥和硫酸钙结合成为高强度的防火凝胶物，外加硫酸镁和轻烧镁粉起前期辅助固化作用。根据所需产品类型，将该凝胶物和轻质填料、防水剂及发泡剂等材料不同搭配组合，按工艺成型不同类型防火建筑建材产品。  

        下面结合实施例对本发明进一步说明。  

        具体实施方案，但范例数据不作本发明约束及限制，所有数据为重量份单位。  

        实施例一：建筑装饰板材具体步骤如下：  

        1、无机凝胶料：  

        300目白云粉      150；  

18%稀硫酸        32；  

        轻烧氧化镁        50；  

        硫酸镁            26；  

        2、辅助添加剂  

        防水剂            2.2；  

        水性发泡剂        0.4；  

        催化剂            2.5；  

        抑制剂            0.15；  

        3、轻质填充料：  

        植物纤维粉        65；  

        珍珠岩            12；  

        4、其它  

        清水              15；  

        设备清洗水浆液    25；  

        5、制造建筑装饰用板材流程:  

        在搅拌容器中将催化剂加入到18%稀硫酸中后加入白云石粉，搅拌反应；  

        加硫酸镁搅拌均匀，然后加入轻烧氧化镁搅拌1-2分钟，用计量好之设备清洗水浆液及清水调节粘度，最后加轻质填料，并加入发泡剂搅拌2分钟后下料，在防火板材成型设备上用上下双层或多层玻纤布和无纺布衬底衬面滚压成型，保温25-30度左右，18-48小时后成型脱模。  

        实施例二：建筑装饰轻质天花板具体步骤如下：  

        1、无机凝胶料：  

300目白云粉      150；  

        18%稀硫酸        32；  

        轻烧氧化镁        50；  

        硫酸镁            26；  

        2、辅助添加剂  

        防水剂            3；  

        发泡剂            18；  

        催化剂            2.5；  

        抑制剂            0.15；  

        3、轻质填充料：  

        植物纤维粉        35；  

        珍珠岩            24；  

        4、其它  

        清水              15；  

        设备清洗水浆液    45；  

        操作步骤说明：  

        在搅拌容器中将催化剂加入到18%稀硫酸中后加入白云石粉，搅拌待反应气泡停止后加硫酸镁搅拌均匀，然后加入轻烧氧化镁搅拌1-2分钟，用计量好之设备清洗水浆液及清水调节粘度，最后加轻质填料，并加入经发泡机打压的泡沫搅拌2分钟后下料，在防火板材成型设备上用上下双层或多层玻纤布和无纺布衬底衬面滚压成型，保温25-30度左右，18-48小时后成型脱模。    

        实施例三：建筑外用保温板具体步骤如下：  

        1、无机凝胶料：  

        300目白云粉      150；  

18%稀硫酸        32；  

        轻烧氧化镁        50；  

        硫酸镁            26；  

        2、辅助添加剂  

        防水剂            3；  

        发泡剂            18；  

        催化剂            2.5；  

        抑制剂            0.15；  

        3、轻质填充料：  

        聚苯乙烯颗粒      12；  

        4、其它  

        清水              10；  

        设备清洗水浆液    45；  

        操作步骤说明：  

        往搅拌容器中将催化剂加入到18%稀硫酸中后加入白云石粉，搅拌待反应。加入硫酸镁搅拌均匀，加入轻烧氧化镁搅拌1-2分钟，用计量好之设备清洗水浆液及清水调节粘度，加入轻质填料，并加入经发泡机打压的泡沫搅拌2分钟后下料在防火板材成型设备上用上下双层滚压成型，保温25-30度左右，8-16小时后成型脱模。  

        实施例四：建筑室内轻质隔墙条板具体步骤如下：  

        1、无机凝胶料：  

        300目白云粉      150；  

        18%稀硫酸        32；  

        轻烧氧化镁        50；  

硫酸镁            26；  

        2、辅助添加剂  

        防水剂            3；  

        发泡剂            12；  

        催化剂            2.5；  

        抑制剂            0.15；  

        3、           轻质填充料：  

        植物纤维粉        35；  

        聚苯乙烯颗粒      12；  

        4、其它  

        清水              15；  

        设备清洗水浆液    60；  

        操作步骤说明：  

        往搅拌容器中将催化剂加入到18%稀硫酸中后加入白云石粉，搅拌待反应。加入硫酸镁搅拌均匀，加入轻烧氧化镁搅拌1-2分钟，用计量好之设备清洗水浆液及清水调节粘度，加入轻质填料，并加入经发泡机打压的泡沫搅拌2分钟后下料在30000*600*90（120）中空开孔合压模具上灌注成型或防火板材成型设备上用上下双层或多层玻纤布和无纺布衬底衬面滚压成型，25-30度左右，8-16小时后成型脱模。  

        实施例一建筑装饰板物理性能表：  
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