权利要求书

        1.一种无机白云石镁质防火凝胶材料的制作方法，其特征是：由白云石粉100-200重量份，稀硫酸20-100重量份，轻烧氧化镁25-56重量份，硫酸镁10-15重量份，辅助添加剂防水剂1-3重量份，水性发泡剂0.2-18重量份，催化剂2-3重量份，抑制剂0.15重量份，轻质填充料植物纤维粉20-100重量份，珍珠岩6-24重量份，聚苯乙烯颗粒3-12重量份及清水10-45重量份，设备清洗水浆液15-65重量份经加工工序而成。  

        2.如权利要求1所述的一种无机白云石镁质防火凝胶材料的制作方法，其特征是：所述的白云石粉为研磨至300-400目白云石镁粉体，优选含碳酸钙量高于30%氧化镁量高于20%的白云石镁矿粉；轻烧氧化镁为活性含量为58-65煅烧粉；硫酸为工业稀释含量为18%低浓酸；硫酸镁为工业一水硫酸镁或七水硫酸镁；植物纤维可是锯木粉、稻壳粉或其它植物破碎粉；聚苯乙烯颗粒为3-6#颗粒；防水剂为硅类防水粉或聚甲基硅类液体防水剂；水性发泡剂为水性非离子类复合液体发泡剂；催化剂为正磷酸盐体系，优选酸性磷酸二氢铝粉体或液体类；抑制剂为酸雾抑制剂；设备清洗水浆液为该凝胶制品生产过程中和清洗设备所留含硫酸钙和镁质浆料洗液。  

        3.如权利要求1所述的一种无机白云石镁质防火凝胶材料的制作方法，其特征是：所述的加工工序步骤为在搅拌容器中将催化剂加入到18%稀硫酸中后把白云石粉加入，搅拌待反应气泡停止后加硫酸镁搅拌均匀，然后加入轻烧氧化镁搅拌1-2分钟，用适量设备清洗水浆液及部份清水调节粘度，最后依据生产产品类型加入不同轻质填充料，并加入发泡剂或经发把机打压的泡沫并搅拌2分钟后下料，在防火板材成型设备上用上下双层或多层玻纤布和无纺布衬底衬面滚压成型，保温25-30度左右，18-48小时后成型脱模。  
