具体实施方式

        实施例1           

把磷酸6.5g/L、磷酸二氢钡60g/L、氟化钠1.5g/L配成处理液，调pH至 1.7，在95℃的温度下与镁极板反应20分钟，使工件表面产生完整的磷酸盐保护膜层的表面处理技术。           

实施例2           

把磷酸5g/L、磷酸二氢钡40g/L、氟化钠1g/L配成处理液，调pH至1.3， 在90℃的温度下与镁极板反应10分钟，使工件表面产生完整的磷酸盐保护膜 层的表面处理技术。           

实施例3           

把磷酸8g/L、磷酸二氢钡70g/L、氟化钠2g/L配成处理液，调pH至1.9， 在98℃的温度下与镁极板反应30分钟，使工件表面产生完整的磷酸盐保护膜 层的表面处理技术。   

